
窒化粉末ハイス鋼　厚板打ち抜き用パンチ ー 全長フリーサイズ ー
NITRIDED P/M HIGH-SPEED STEEL PUNCHES FOR HEAVYLOAD ー LENGTH FREE ー

新 発 売
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：導入部は最低でも3mmつきます。（ただしP＞Dー 0.03の場合はつきません。）
：異形パンチでP・K＞Dー 0.05の場合、D　　（導入部）はつきません。

ANHPSE10 85.5 P6.00 W5.00
B-ANHPLA10 122.5 P6.00

お問い合わせ願います

株式会社　タカノ
担当：本社営業部　関口・澤中まで 0276-22-6270 0276-22-6278TEL FAX

URL : www.kk-takano.co.jp

お問い合わせ願います



各種コーティング処理も対応しております！処理方法、メーカー名をご指定ください！
窒化粉末ハイス鋼とは？

お  問  合  せ

株式会社タ カ ノ
〒373-0022
群馬県太田市東金井町1237

太田営業所
TEL  0276-46-2373  FAX  0276-46-5814
桐生営業所
TEL  0277-76-9112  FAX  0277-76-9113
上田営業所
TEL  0268-25-3197  FAX  0268-25-3198
桶川営業所
TEL  048-593-1881  FAX  048-593-1871
石岡営業所
TEL  0299-26-6220  FAX  0299-26-6903

日立営業所
TEL  0294-35-2646  FAX  0294-35-2656
浦和営業所
TEL  048-855-8191  FAX  048-853-3658
小山営業所
TEL  0285-25-0177  FAX  0285-23-1491
名古屋営業所
TEL  052-629-5506  FAX  052-629-5517
神奈川営業所
TEL  0276-22-6270  FAX  0276-22-3181

TEL 0276-22-6270
FAX 0276-22-6278
E-mail takano@kk-takano.co.jp
URL www.kk-takano.co.jp
担当：本社営業部　関口・澤中まで

金型・機械に付加価値を！生産に効率化を！

アルミ /SUS/ 厚板　鋼板
パンチのライフUP
アルミ加工の耐疑着性

SUS304などの固いバネ鋼や厚板鋼板5t～10t において
パンチのライフスパンが著しく向上したという事例があります。
アルミ加工の耐疑着性にも効果を発揮します。

粉末ハイス鋼より
耐摩耗性UP
耐チッピング性UP

スチールは一般的には58HRCを境にじん性値は低下するものですが、
窒化粉末ハイス鋼は63～67HRCに硬度を上げても鋼中の窒化成分が
微細分散しているため、じん性値の改善に役立っております。
耐摩耗性は粉末ハイスに比べて3倍以上になります。

内部組織まで窒化処理、再研磨
して窒化効果はそのまま。
窒化処理不要

窒化粉末ハイス鋼は、鋼内部に窒化成分が均一に分布されています。
そのため、一般的な表面処理をしたパンチと違い、再研磨をするだけで
購入時の効果を再現する事ができ、メンテナンス時の手間や部品コストを
削減することが可能です。また、表面処理にかかる時間分の納期を改善
することも可能です。
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